Prickelnde
Geschmacksbelebung

Kohlensaure biogenen und naturlichen Ursprungs
verhilft Bier zum besonderen Frischeerlebnis

Erfrischend, vollmundig, schiu-
mend - damit ein Bier so aus
dem Fass oder der Flasche lauft,
wie es GenieBer lieben, bedarf
es Kohlensdure. Denn beim Zap-
fen oder EingieRen steigt die
Kohlens3ure, die sich zu Koh-
lendioxid zersetzt, als kleine
Bliaschen nach oben und bildet
so erst den stabilen Schaum.

Aber nicht nur bei Bier, auch sonst
wird Kohlendioxid in seinen unter-
schiedlichen Aggregatszustdnden fiir
verschiedenste Anwendungen in der
Lebensmittelindustrie genutzt. Trans-
portiert oder gelagert wird CO, meist
in fliissiger Form (z.B. 20 bar, -20°C).
Festes Kohlendioxid wird als Trocken-
eis (-78,4°C) etwa zum Kiihlen oder
Reinigen mit speziellen Strahlgeré-
ten verwendet. Und gasférmiges CO,
wird zum Karbonisieren von Getridn-
ken genutzt. Dabei unterliegt das CO,
in allen Bereichen selbstverstindlich
hohen Qualitdatsanforderungen.

Einsatz in

der Brauindustrie

Natiirliche Kohlensdure entsteht auch
schon widhrend der alkoholischen Gi-
rung. Und nach dem deutschen Rein-
heitsgebot darf dem Bier keine zusitz-
liche Kohlensdure zugesetzt werden.
Allerdings bendétigen Brauereien fiir
ihre Produktion grofle Mengen CO»,
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um sicherzustellen, dass kein Sauer-
stoff mit dem Bier in Kontakt kommt.
Denn der Oxidationsprozess bedeutet
Qualititsverlust, beeintrachtigt Fri-
sche und Haltbarkeit des Bieres.

Erst durch den Einsatz von Kohlensiu-
rewirdim Gegensatz zuanderen Inert-
gasen gewdhrleistet, dass im Bier tiber
den gesamten Herstellungsprozess der
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gewiinschte Kohlensduregehalt stabil
bleibt, die Kohlensdure nicht im Vor-
feld ausgast und der Oxidationspro-
zess entscheidend verzogert wird. Da-
her wird Kohlendioxid zum Vorspan-
nen von Fissern und Lagertanks ein-
gesetzt. Auch zum Ausblasen von Fla-
schen und Fissern und um das Bierin
Flaschen oder Fisser zu pressen, wird
Kohlendioxid benétigt. Fiir die Be-
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fiillung von bis zu 400 Fassern Bier
braucht es etwa 100 kg CO;.

Voraussetzung ist dabei der hohe Rein-
heitsgehaltder Kohlensédure, derin der
Getrinkebranche mindestens 99,9 Pro-
zent (3.0) betragen muss. Der europdi-
sche Industriegaseveband (EIGA - Eu-
ropean Gas Association) hat sich bei der
Spezifikation des Kohlendioxidsan den
Anforderungen der Getrinkebranche,
dieiiberdie ISBT (International Society
of Beverage Technologists) formalisiert
ist, orientiert.

Obwohl Carbo aus Bad Honningen
iiber die ganze Vielfalt der Kohlensdu-
reanwendungen verfiigt - das Unter-
nehmen bietet Kohlensdure nattirli-
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chen Ursprungs, biogene Kohlensiu-
re aus nachwachsenden Rohstoffen
oder recycelte Kohlensdure aus che-
mischen Prozessen -, kommt fiir Brau-
ereien nur die Kohlensédure biogenen
und natiirlichen Ursprungs zum Ein-
satz. Denn diese zeichnet sich durch
ihre Feinperligkeit und Bekémmlich-
keit aus. Das pradestiniert sie fiir die
Getrdnkeindustrie und macht ,der
Deutschen liebstes Getrdnk“ zu einem
ganz besonderen Frischeerlebnis.

CO, fiir alle Qualititsanfor-
derungen der Brauindustrie
Das grofie Plus: Carbo verfiigt iiber
natiirliche Quellen. In diesen ent-
steht CO, auf natiirliche Weiseim Erd-
inneren eines vulkanischen Gebiets
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(Westeifel) und sucht sich seinen Weg
iiber tiefreichende Felskliifte durch die
Gesteinsschichten an die Oberfldche.
Dasnatiirlich zutage tretende CO, wird
in speziellen Brunnen gefasst, bevor
es in die Atmosphire gelangen wiir-
de. CO, biogenen Ursprungs entsteht
durch die Fermentation von Biomasse
zur Herstellung von Ethanol oder Bio-
gas. Bei beiden Prozessen entsteht das
Kohlendioxid auf natiirlichem bzw.
biologischem Weg und wiirde, wenn
es nicht nutzbringend fiir die Verwen-
dungz.B.in der Lebensmittelindustrie
aufbereitetund verwertet werden wiir-
de, in die Atmosphiire gelangen.

Dieses Kohlendioxid eignet sich per-
fekt zur Herstellung von Bier, das nach

BRAUINDUSTRIE - 6/2024



Info

In den letzten Jahrzenten war die chemische Industrie zuverldssi-
ger Lieferant von Kohlensaure. Rund 70 Prozent der Kohlensdure fir
den Lebensmittelmarkt stammte aus der Diingemittelindustrie, wo
CO, als Nebenprodukt entsteht. Hohe Energiekosten, globaler Wett-
bewerb, ambitionierte Klimaziele und Absatzriickgdnge haben aller-
dings dazu gefiihrt, dass Produktionsanlagen flir Dingemittel in Eu-
ropa abgeschaltet wurden oder die Produktion reduziert wurde, was
zu einer Verknappung fiihrte.

Um sich davon abzukoppeln, investiert Carbo stetig in die Erweite-
rung seiner Produktion biogener Kohlensdure, die als Nebenprodukt
beim Fermentationsprozess in Biogasanlagen entsteht. Sukzessive
baut man hier neue Produktionsstatten auf und aus, die das Risiko
eines Anlagenausfalls auf mehrere Werke verteilen. Zudem werden
Transportwege optimiert.

Dardber hinaus ist das Unternehmen aber auch einer der groRten
Produzenten natiirlicher Kohlensaure. Die Brunnen in der Vulkanei-
fel sind unerschépflich und unabhéngig von Dritten. Dort wird die
natirlich entstehende Kohlensaure gefasst, aufbereitet und verflis-
sigt fir den Transport in speziellen Tankwagen. Das Unternehmen
liefert deutschlandweit und grenziiberschreitend und verfligt Gber
alle notwendigen Zertifizierungen nach 1SO und FS5C22000 fiir die

dem deutschen Reinheitsgebot ge-

braut wird. ,Brauereien schitzen un-
sere Kohlensdure als Qualitdtsgarant
fiir die Herstellung von Premiumbie-
ren. Der Einsatz hochwertiger Kohlen-
sdure auf Basis von Kohlendioxid na-
tiirlichen Ursprungs optimiert Kélte-
bestindigkeit und Transportstabilitit
des Bieres. Auflerdem bleiben Bekomm-
lichkeit und die natiirliche Frische we-
sentlich linger erhalten. Das fiihrt
letztlich zu zufriedeneren Kunden und
weniger Reklamationen®, so Uwe Bor-
scheid, Qualitatsmanager bei Carbo.

Okologisch und dkonomisch

Das Kohlendioxid natiirlichen und
biogenen Ursprungs erfiillt alle Qua-
litdtsanforderungen und bei den Ge-
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Lebensmittelindustrie.

winnungsprozessen kommen nahezu
keine fossilen Energietriger zum Ein-
satz. Aullerdem ist das Unternehmen
dabei, sein Netz fiir biogenes CO, aus-
zubauen, um eine von fossilen Brenn-
stoffen noch unabhédngigere und sta-
bilere Versorgung zu gewihrleisten.
Durch die grofiere Anzahl an kleine-
ren CO,-Produktionen wird zudem das
Ausfallrisiko minimiert und die Pro-
duktverfiigbarkeitinsbesonderein der
Hauptsaison deutlich verbessert. Zu-
dem sorgt die dezentrale Struktur im
Herstellungsprozess fiir weniger Trans-
portkilometer. Dasalles verbessert den
okologischen Fufabdruck und fithrtzu
mehr Nachhaltigkeit. Schlieflich hat-
ten die hohen Energiekosten und der
zuriickgehende Diingemittelabsatz in
den letzten fiinf Jahren zu einer CO,-
Verknappung gefiihrtund die Produk-
tionsprozesse beim Kunden erheblich
beeintréchtigt.

Die Konzentration auf biogene und
natiirliche Kohlensaure und die Ent-
koppelung von der chemischen Indus-
trie hat beim Hersteller aus Bad Hon-
ningen zu einer Verbesserung der Ver-

figbarkeit und einer dezentralen Ver-
sorgungsstruktur gefithrt. Dadurch
kann auf Verinderungen von Kun-
denprozessen schneller reagiert wer-
den. Kostensteigerungen durch héhere
Energiekosten oder eine Verknappung,
wie zu Beginn des Ukrainekriegs, kén-
nen so besser kompensiert werden.

Geschiftsfithrer Oliver Kik: ,Unsere
Fokussierung auf biogene und nattir-
liche Kohlensdure entkoppelt uns zu-
nehmend von der chemischen Indus-
trie und reduziert den Einsatz fossiler
Rohstoffe bei der Herstellung. Viele
kleine CO,-Produktionenim Vergleich
zu einer zentralen groflen Produktion
verbessern zudem die Liefersicherheit
und verringern die Abhangigkeit von
einem einzelnen Produzenten.”

Maria Asuncion Komeyer
Carbo Kohlensaurewerke
www.carbo.de
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